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Программа учебной дисциплины ООД.15 Основы робототехники в сварочном про-

изводстве разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.19 Сварочное производство, утвержденным приказом Министерства образования и 

науки Российской Федерации от 21 апреля 2014 г. Об утверждении ФГОС 15.02.19 № 360 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 27 июня 2014 г., реги-

страционный № 32877), с изменениями, внесенными приказом Министерства образования 

и науки Российской Федерации от 9 апреля 2015 г. № 389 (зарегистрирован Министер-

ством юстиции Российской Федерации 8 мая 2015 г., регистрационный № 37216), и прика-

зами Министерства просвещения Российской Федерации от 13 июля 2021 г. № 450 (заре-

гистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 октября 2021 г., реги-

страционный № 65410) и от 1 сентября 2022 г. № 796 (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 11 октября 2022 г., регистрационный № 70461), прекра-

щается с 31 декабря 2024 года. 
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Миронов Александр Юрьевич- преподаватель ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский кол-
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: дисци-

плина введена как дополнительная учебная дисциплина  

В результате изучения дисциплины обучающихся должен освоить программу и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности примени-

тельно к различным контекстам; 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации инфор-

мации и информационные технологии для выполнения задач профессиональ-

ной деятельности; 

ОК 03  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, ис-

пользовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситу-

ациях; 

ОК 04  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном язы-

ке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 

ОК 06  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознан-

ное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отноше-

ний, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВДД 01 Автоматическая сварка (наплавка) плавлением роботизированной систе-

мой 

ДПК 1.1 Выполнять настройку сварочного поста роботизированной системы 

ДПК 1.2 Программировать режим автоматической сварки (наплавки) плавлением для 

сварки различных деталей и конструкций роботизированной системой 

ДПК 1.3 Выполнять автоматическую сварку (наплавку) плавлением различных деталей 

и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва свароч-

ным роботом 

 

 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
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Владеть навыками - проверки оснащенности, работоспособности и исправно-

сти сварочного поста роботизированной системы; 

- проверки наличия заземления сварочного поста; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для робо-

та; 

- настройки оборудования системы управления промыш-

ленных роботов; 

- выполнения автоматической сваркой (наплавкой) плавле-

нием различных деталей и конструкций во всех простран-

ственных положениях сварного шва сварочным роботом 

Уметь - проверять работоспособность и исправность оборудова-

ния для робота; 

- настраивать сварочное оборудование для управления 

промышленными роботами; 

- программировать и применять технологии цифровиза-

ции сварочного производства; 

- выполнять автоматическую сварку (наплавку) плавле-

нием простых деталей неответственных конструкций в ниж-

нем, вертикальном и горизонтальном пространственном по-

ложении сварного шва согласно кинематических схем; 

Знать - основные группы и марки материалов, свариваемых ав-

томатической сваркой (наплавкой) плавлением роботизиро-

ванной системы; 

- сварочные (наплавочные) материалы для автоматиче-

ской сварки (наплавки) плавлением роботизированной систе-

мы; 

- устройство сварочного и вспомогательного оборудова-

ния для автоматической сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации; 

- режим, технику и технологию автоматической сварки 

(наплавки) плавлением для сварки различных деталей и кон-

струкций во всех пространственных положениях сварного 

шва роботизированной системой; 

- причины возникновения дефектов сварных швов, спо-

собы их предупреждения и исправления.; 

-  основные технологии цифровизации сварочного произ-

водства и программы роботизированной системы. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в том числе в форме практической подготовки 26 

Всего занятий 36 

Из них:  

теоретическое обучение 8 

лабораторные работы  26 

практические занятия  

Самостоятельная работа   

Консультации  

Промежуточная аттестация-  дифференцированный зачет 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем часов В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы робототехники в производстве 

 

26   

 

Тема 1.1. Автоматизация и 

роботизация на производ-

стве.  

Основные схемы и класси-

фикации 

сборочно-сварочных линий. 

Содержание учебного материала 

1.Введение. Основные понятия и определения. Уровни ав-

томатизации производства. Автоматизация операций и 

повышение эффективности производственных процессов. 

Особенности применения промышленных роботов в зави-

симости от серийности производства. 

2.Классификация и характеристика поточных линий, ос-

новные параметры. Структурная компоновка автоматиче-

ских линий, способы рациональной организации поточ-

ных линий. Примеры автоматических линий в сварочном 

производстве. 
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 ОК 01  

ОК 02  

ОК 03  

ОК 04  

ОК 05  

ОК 06  

ОК 07 

ОК 08 

ОК 09 

ДПК 1.1 

ДПК 1.2 

ДПК 1.3 

Тема 1.2. Промышленные 

роботы. Система управле-

ния промышленных 

роботов 

1. Промышленные роботы. Общие сведения. Основные тер-

мины, характеристики промышленных роботов. Класси-

фикация роботов. Особенности выбора промышленного 

робота 

2. Система управления промышленными роботами. Опреде-

ления и функции системы управления промышленных 

роботов. Состав системы управления. Управление про-

мышленным роботом: характеристики движений. Клас-

сификация систем управления. 

1  
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Тема 1.3. Общее устройство 

промышленных роботов, 

основные узлы, 

технические особенности. 

Специализированные про-

мышленные 

роботы. 

1. Общее устройство промышленных роботов, построение 

кинематических схем ПР, система уравновешивания масс. 

Основные узлы и кинематические пары, системы приво-

дов. Увеличение рабочей зоны промышленного робота. 

Рассмотрение конструктивных особенностей на примере 

ПР «Crobotp CRP-RH14-10» 

2. Специализированные промышленные роботы. Описание, 

технические особенности применения ПР. 

1  

26 

 В том числе, практических занятий: 

 Практическое занятие 1. Изучение источника питания сва-

рочной дуги. 

 Практическое занятие 2.  Охрана труда при использовании 

сварочного робота 

Практическое занятие 3. Устройство сварочного робота и 

его включение и отключение 

Практическое занятие 4.  Способы передвижения и управ-

ления осями сварочного робота 

Практическое занятие 5. Подготовка деталей к сварке 

Практическое занятие 6. Закрепление и установка сварива-

емых деталей 

Практическое занятие 7. Программирование перемещения 

манипулятора 

Практическое занятие 8. Подбор режимов сварки 

Практическое занятие 9. Устранение неисправностей во 

время работы 

Практическое занятие 10. Устройство станции очистки и 

чистка сварочной головки 

Практическое занятие 11. Использование дополнительного 

одноосевого позиционера 

26  
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Практическое занятие 12. Прогон программы сварки без 

включения  

Практическое занятие 13. Финальный запуск программы 

сварки с последующей проверкой линейности и поиска де-

фектов в изготовленной конструкции 

 Самостоятельная работа обучающихся: 

 

  

Консультации    

Промежуточная аттестация – диф. зачет 2   

Всего: 36 26  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы дисциплины предусмотрены следующие специаль-

ные помещения:  

Для реализации программы дисциплины предусмотрены следующие специальные 

помещения: учебный кабинет «Технологии электрической сварки плавлением», оснащен-

ный в соответствии с п. 6.1.2 образовательной программы по специальности 15.02.19 Сва-

рочное производство  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд включает печатные и электронные 

образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные для использования в об-

разовательном процессе, не старше пяти лет с момента издания. 

3.2.1. Печатные издания 

Основные  источники 

1.Тихонов, А. Ф. Автоматизация и роботизация технологических 

процессов и машин в строительстве Текст учеб. пособие для вузов по 

специальности "Механизация и автоматизация в стр-ве" направления "Стр-во" А. 

Ф. Тихонов. - М.: Издательство Ассоциации строительных вузов, 2020. - 460 

с. ил. 

2. Роботизированные технологические комплексы и автоматические линии в сварке

 А. С. Климов Н. Е. Машнин Издательство ЛАНЬ 4-е изд. 2020, стер 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

Инструкции по эксплуатации и работе с промышленным роботом «Crobotp CRP-

RH14-10»  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знать: основные группы и марки мате-

риалов, свариваемых автоматической 

сваркой (наплавкой) плавлением робо-

тизированной системы; 

- сварочные (наплавочные) материалы 

для автоматической сварки (наплавки) 

плавлением роботизированной системы; 

- устройство сварочного и вспомога-

тельного оборудования для автоматиче-

ской сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы контроль-

но-измерительных приборов, правила 

их эксплуатации; 

- режим, технику и технологию автома-

тической сварки (наплавки) плавлением 

для сварки различных деталей и кон-

струкций во всех пространственных по-

ложениях сварного шва роботизирован-

ной системой; 

- причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их предупре-

ждения и исправления.; 

- основные технологии цифровизации 

сварочного производства и программы 

роботизированной системы. 

Знания материалов, 

устройства роботизиро-

ванной системы; режимов, 

технологии автоматиче-

ской сварки (наплавки) 

плавлением для сварки 

различных деталей и кон-

струкций во всех про-

странственных положени-

ях сварного шва роботизи-

рованной системой; знание 

причин возникновения де-

фектов сварных швов, спо-

собы их предупреждения и 

исправления и цифровиза-

ции сварочного производ-

ства 

 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения практиче-

ских работ  

Уметь:- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для робота; 

- настраивать сварочное оборудование 

для управления промышленными робо-

тами; 

- выполнять автоматическую сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в ниж-

нем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва согласно кинематических схем; 

- программировать и применять техно-

логии цифровизации сварочного произ-

водства; 

Выполнение автоматиче-

ской сварки плавлением 

роботизированной систе-

мой в соответствии с уста-

новленными регламентами 

с соблюдением правил 

безопасности труда, сани-

тарными нормами. 

Выполнение программи-

рования и работ по анали-

зу цифровой информации 

и выработке решений при 

цифровизации особенно-

стей технологии сварки 

Экспертное наблюдение 

выполнения практиче-

ских работ 
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